Plattenwarmetauscher Typ PWT

Montage, Betrieb, Wartung

1. Allgemeine Beschreibung

Geldtete Kompaktwarmetauscher bestehen aus einem
Plattenpaket aus Edelstahl, das mit 99,99%-igem Kup-
fer im Vakuumverfahren miteinander verlotet ist.

Die Warmetauscherplatten werden aus dinnen Edel-
stahlblechen einteilig gepresst. In den Ecken befinden
sich jeweils die Durchtrittséffnungen. Fir mehrwegige
Apparate werden spezielle Wendeplatten mit nur zwei
Durchtritts6ffnungen zuséatzlich eingebaut.

Da die einzelnen Warmetauscherplatten im Vakuumver-
fahren miteinander verlétet sind, ist eine sichere Ab-
dichtung sowohl nach AufRen als auch nach Innen zu
den Medien gewahrleistet.

Beim Zusammenfiigen wird jede zweite WT-Platte um
180°in der Ebene gedreht, wodurch sich zwei vonein -
ander getrennte Stromungskanéle bilden, in denen die
warmeaustauschenden Medien entgegengesetzt stro-
men. Die Medien strémen im reinen Gegenstrom paral-
lel Gber die Warmetauscherplatten.

Durch die sich kreuzenden Pragungen der Warmetau-
scherplatten ergeben sich wesentliche Vorteile: Der
Medienstrom erhélt intensive Turbulenzen in den zwi-
schen den Warmetauscherplatten gebildeten Kanélen.
Dies fuhrt einerseits zu einem hohen Warmedbertra-
gungswert und anderseits wird die Bildung von Ablage-
rungen auf den Wéarmetauscherplatten reduziert.

Die Stromung im Plattenwarmeaustauscher lasst sich
ein- oder mehrwegig fiihren, sodass die thermischen
Langen der Plattenkanale je nach Erfordernis ein- bzw.
mehrfach genutzt werden kénnen.

Die Anzahl der Kanéle pro Weg wird durch die erforder-
liche Warmeflache und den zuléssigen Druckverlust be-
stimmt. Die Vielzahl der Kombinationsmdglichkeiten der
Warmetauscherplatten eines geldteten Kompaktwarme-
tauschers ermdglichen optimale Ergebnisse fir jede
spezifische Warmetauscheraufgabe.

Die Plattenwarmeaustauscher Typ B sind nach TRB
und AD-Regelwerk ausgelegt und gemaf Druckbehél-
terverordnung durch den TUV einer Baumusterpriifung
unterzogen.

Jeder Apparat wird werkseitig abgenommen und erhalt
eine Bescheinigung nach TRB 521/522 lber die ord-
nungsmaRige Herstellung und die Druckpriifung. Eine
amtliche Abnahme der Apparate ist gemaf DruckbehV
nicht erforderlich.

Bei langerer AulRerbetriebnahme von Plattenwérmetau-
schern, insbesondere bei Plattenwarmetauschern die
mit Wassern betrieben werden die zu biologischen
Fouling neigen, empfehlen wir das System zu entleeren
um ein Zusetzten bzw. Korrosion am Plattenwérmetau-
scher zu vermeiden.

2. Aufstellung und Rohranschluss
2.1 Aufstellung

Plattenwarmetauscher sollten so aufgestellt werden,
dass sich um jeden Apparat herum gentigend freier
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Raum befindet um Servicearbeiten usw. durchfiihren zu
kénnen.

Die Einbaulage ist beliebig. Nur bei Verwendung als
Verdampfer oder Kondensator ist eine senkrechte Ein-
baulage vorzusehen, bei anderer Einbaulage kénnen
hierbei Minderleistungen auftreten.

Gelttete Kompakt-Warmetauscher werden normaler-
weise durch die Rohrleitungen gehalten. Auf eine aus-
reichende Rohrhalterung ist auf jeden Fall bei grof3eren
Typen zu achten. Falls erforderlich, sind fur einigen Ty-
pen Konsolen verfiigbar.

2.2 Rohranschluss

Die Bezeichnung der Anschliisse am Plattenwarmetau-
scher ist auf dem Fabrikschild ersichtlich. Die primar-
und sekundarseitige Anschlusslage ist dem Angebot zu
entnehmen.

Gelttete Kompakt-Warmetauscher werden parallel im
Gegenstrom angeschlossen. Die anzuschlieRenden
Kreislaufe sind vor Anschluss zu spiilen.

Die Rohrleitungen zum und vom Plattenwarmetauscher
sind mit Absperrventilen zu versehen. Zusatzlich sind in
die oberen Anschlisse an der hdchsten Stelle Entluf-
tungen und in die unteren Anschlisse Entleerungen
einzuplanen.

Grundséatzlich sind Rohrleitungen so zu verlegen,
dass Bewegungen in den Leitungen oder unzulds-
sige Krafte den Plattenwarmetauscher nicht beauf-
schlagen!

Bei Anschluss des Plattenwéarmetauschers ist darauf zu
achten, dass die Dichtungen der Anschlussverschrau-
bungen sauber sind.

Sind Lotstutzen vorhanden, darf der Warmetauscher
nicht unnétig erwarmt werden: Lottemperatur max.
635C, Lotflamme nicht in Richtung des Warmetau-
schers halten, Silberlot mit mind. 45% Silbergehalt ver-
wenden.

Bei SchweilRarbeiten darf der Apparat nicht geerdet
werden!

3. Inbetriebnahme

Vor der Inbetriebnahme ist zu kontrollieren, dass die
Betriebsdaten die auf dem Fabrikschild befindlichen
Angaben nicht tberschreiten.

3.1 Pumpen

Die den Plattenwédrmetauscher speisenden Pumpen
mussen mit Regelventilen ausgeriistet sein. Pumpen,
die héhere Driicke als fir den Apparat angegeben er-
zeugen, sind mit Sicherheitsventilen zu montieren. Die
Pumpen dirfen keine Luft saugen, damit es zu keinen
Betriebsstérungen durch Wasserschlage kommt.

3.2 Anfahren

Um Druckschlage zu vermeiden sind die Pumpen ge-
gen geschlossene Ventile anzufahren. Die Ventile im
Zu- und Ruicklauf sind mdglichst gleichzeitig langsam zu
offnen bis die Betriebstemperatur erreicht ist. Drucksto-
e sind zu vermeiden.
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3.3 Entluften

Wahrend des Fillens ist der Apparat Uber die in der
Rohrleitung befindlichen Entliiftungsventile zu entluften.
Unzulanglich entliiftete Plattenwarmetauscher erbringen
keine volle Leistung, da Heizflache abgedeckt wird.
Desweitern erhoht verbleibende Luft die Korrosionsge-
fahr.

3.4 Abfahren

Das Abfahren hat fiir beide Seiten langsam und gleich-
zeitig zu erfolgen. Ist dies nicht mdglich, ist die warme
Seite zuerst abzufahren. Bei langerem Stillstand ist der
Apparat vollstandig zu entleeren und zu reinigen. Dies
insbesondere bei Frostgefahr und bei aggressiven Me-
dien.

4. Verschmutzung / Reinigung

Bei Einsatz von Medien, die verschmutzt sein kénnen,
wie z.B. Oberflachenwasser, Kihlkreislaufwasser (offe-
ner Kreislauf), Heizungswasser (insbesondere bei Al-
tanlagen) u.a. sind Filter mit Maschenweite von max.
0,6 mm vorzusehen. Des weiteren sind bei diesen Me-
dien die gréRtmaoglichen Massenstrome zu fahren. Bei
zu geringen Massenstromen (Teillast) kann die Turbu-
lenz im PWT zurlickgehen und die Verschmutzungsnei-
gung ansteigen.

Sollte aufgrund der Wasserqualitat (z.B. hohe Harte-
grade oder starke Verschmutzung) eine Belagshildung
Zu erwarten sein, ist in regelmafBigen Abstanden eine
Reinigung vorzunehmen.

Der Spulvorgang sollte mdéglichst entgegen der Be-
triebsflussrichtung erfolgen, ggf. Ruckspulanschliisse in
der Rohrleitung vorsehen. AnschlieRend den Apparat
mit klarem Wasser ausreichend spilen, um alle Rick-
stéande der Reinigungsfliissigkeit vor erneuter Inbetrieb-
nahme zu entfernen.
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5. Informationen und Rickfragen

Fur weitere Informationen und bei Rickfragen sind fol-
gende Angaben notwendig:

- Auftragsnummer
- Apparatetyp
- Fabrikationsnummer

Diese Angaben kdnnen dem Fabrikschild oder den Aus-
fuhrungsunterlagen entnommen werden.

Lage der Anschliisse
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Sonstiges

Die aufgezahlten Punkte sind Voraussetzungen fiir ei-
nen sicheren Betrieb. Es gibt weitere Vorbedingungen,
die von Fall zu Fall Einfluss haben kdnnen. Ein An-
spruch auf vollstandige Aufzahlung ist somit nicht ge-
geben.

In Zweifelsfallen wenden Sie sich bitte wahrend der
Projektierung an die Firma SLB.
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